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MAK 110 imalat Teknolojileri

MAK 110 imalat Teknolojileri

Ders Adi Ders Kodu Donemi Saati Teorik Uyg:;at\ima Kredi AKTS
imalat Teknolojileri MAK 110 2 3 3 0 3 4
Dersin Dili Tlrkce
Dersin Turii Zorunlu Bolum Dersi
Dersin Seviyesi On lisans
Ders Verme Sekli Yiz Ylze
Dersin Ogrenme ve Ogretme Teknikleri Anlatim, Tartisma, Soru Yanit, Uygulama

Dersin Amaci

imalat teknolojileri (dkim,talagsiz,talaglh, birlestirme yéntemleri) ile ilgili temel bilgiler vermek.

Dersin Egitim/Ogrenim Ciktilar

Bu dersi basariyla tamamlayabilen 6grenciler;
e 1- Imal usullerinin prensipleri ve kullanim alanlari hakkinda temel bilgilere sahip olur.
e  2- Imal usullerinin birbirlerine gore Ustunlukleri, sinirlama ve uygulama alanlari konusunda bilgi

sahibi olur.

e 3- Kazanacadi imalat bilgisi ile problemlerin ¢céziminde en uygun ydntemi belirleme becerisi
katmak.

e 4- Geleneksel imal usullerine ait bilgileri kullanma ve temel hesaplamalari yapabilme becerisine
sahip olur.

e 5- Kullanilacak imal usulleri ile ilgili calisma parametrelerini segebilir.
e 6- TUm islemlerde optimumu yakalayabilme yeterliligine ulasabilmenin gereksinimini kavrar.

Dersin igerigi

imalat teknolojileri ve genel kavramlar, dékiim teknigi, imalat hatalari ve ¢dziimleri, talagsiz imalat, talasli
imalat, kaynak, toz metalurjisi, mikro ve nano imalat, hidrid imalat, elektroerozyon, su jeti, lazer isleme, hizli
prototip, tretimi, CNC G kodlara giris ve parca isleme

Haftalik Konular ve ilgili On Hazirhk Galismalari

Hafta Konular On Hazirlik
1 Dokiam teknolojisi Dokdm nedir?
Model hazirlama ve kaliplama
5 Model hazirlama ve kaliplama teknikleri, maga hazirlama, | teknikleri, maca hazirlama, ergitme ve
ergitme ve dokim teknigi dokim teknigi nedir ve nasll
hazirlanir?
Harcin kaliba dokim teknikleri: kum
3 Harcin kaliba dokim teknikleri: kum kaliba doékim, | kaliba doékim, seramik kalip, kabuk
seramik kalip, kabuk kalip, al¢i kalip, hassas dokiim kalip, algi kalp, hassas dokim
nelerdir?
4 Sabit kaliba dokim teknikleri; metal, basingh dokiim, | Sabit kaliba dokim teknikleri; metal,
santrifij ve surekli dokim ve dokiim temizleme teknikleri | basingh ddkim, santrifij ve surekli




dékim ve dokum temizleme teknikleri
nelerdir?
Metallerin plastik deformasyonu (gerilim, gerinim, cekme Metg!lerm . plastlk deformasyonu
5 : N (gerilim, gerinim, gekme testi, kayma,
testi, kayma, soguk deformasyon) soguk deformasyon) nedir?
6 Kristal geometri kavramlari — mikroyapi - sicak Mekanik vites kutular nasil caligir?
deformasyon
Haddeleme - ekstrizyon — dévme ve tel gekme - sivama Haddeleme - ekstriizyon — d.ovme ve
7 _ sac isleme — boru tiretimi tel gekme - sivama — sac isleme —
¥ boru dretimi nasil yapilir?
8 ARA SINAV -
N Co . . . Kaynagin temel prensipleri — ergiterek
9 Kayr_1ag|n temel prens'lplen — ergiterek birlestirme birlestirme teknikleri ( gaz, ark, termit
teknikleri ( gaz, ark, termit kaynaklar ) kaynaklar ) nelerdir?
. . . ... | Basing ve ergitme uygulayarak
10 Basing ve ergltmvel u_ygulayarallf plrlegtlrme teknikleri birlestirme teknikleri ( basinc, gaz
(basing, gaz teknigi, diren, enduksiyon) teknigi, direng, endiksiyon) nelerdir?
11 Talagli imalat terminolojisi, CNC G kodlarina giris ve | Talasli imalat terminolojisi, CNC G
anlamlari kodlarina giris ve anlamlari nelerdir?
Talas kaldirma (kesme zonu, talas olusumu, talasin Talag kaldirma (kesme zonu, talas
12 olusumu, talasin uzaklastiriimasi —
uzaklastiriimasi — sicaklik kontrol ) )
sicaklik kontrol ) nelerdir?
Talash sekillendirme yontemleri (tornalama — frezeleme — Talasl gekillendirme —yontemler
13 delme - taslama ) (tornalama — frezeleme — delme —
¥ taslama ) nelerdir?
Kesici takimlar (kesici takim malzemeleri, kesici ug r}:\?gmelgiklrl?éasgci u(kiselcilmi i::::m
14 secimi, takim geometrisi, kesme ve ilerleme hizlari, takim trisi k ('}I | ¢ ,h I
mri ) geometrisi, kesme ve ilerleme hizlari,
takim émri ) nelerdir?
15 Toz metalurjisi — CNC G kodlari kullandirilarak parga | Toz metalurjisi — CNC G kodlar
isleme kullandirilarak parga isleme nelerdir?
16 FINAL SINAV -

Kaynaklar (Ders Kitabi ile Yardimci Kitaplar)

imalat Teknolojileri — Mustafa CIGDEM, Caglayan 2006

Degerlendirme Sistemi

Calismalar Sayi Katki Payi
Devam 14 %5
Laboratuvar
Uygulama
Alan Calismasi
Derse Ozgu Staj (varsa)
Kuguk Sinavlar/Studyo/Kritik 2 %10
Odev 2 %10
Sunum 1 %10
Projeler 1 %20
Rapor
Seminer
Ara Sinavlar/Ara Juri %20
Genel Sinav/Final Juri 1 %25




Toplam %100
Yarnyil igi Galigmalarinin Basari Notu Katkisi %20
Yariyil Sonu Calismalarinin Basari Notuna Katkisi %35
Toplam %2100
Kurs Kategorisi
Temel Meslek Dersleri X
Uzmanlik/Alan Dersleri X
Destek Dersleri
iletisim ve Yénetim Becerileri Dersleri
Aktarilabilir Beceri Dersleri X
Dersin Ogrenim Ciktilarinin Program Yeterlilikleri ile iliskisi
- ) Katki Diizeyi
No Program Yeterlilikleri / Ciktilan 1 5 3 7 5
1 imal usullerinin prensipleri ve kullanim alanlari hakkinda temel bilgilere tanirlar. X
2 | Kavramlari 6grenirler. X
3 | Kavramlarin galisma prensibi hakkinda bilgi sahibi olurlar. X
4 imal usullerinin birbirlerine gére Ustiinlikleri, sinirlama ve uygulama alanlarini X
tanirlar.
5 Ka_zanacagl im_al_a} bilg.isi ile problemlerin ¢éziminde en uygun yontemi X
belirleme becerisi 6grenirler.
6 Geleneksel imal usullerine ait bilgileri kullanma ve temel hesaplamalari X
tanirlar.
7 | Kullanilacak imal usulleri ile ilgili calisma parametrelerini 6grenirler. X
AKTS/is Yiikii Tablosu
. L Toplam |
Aktiviteler Sayi Siiresi (Saat) Ypiiki] $
Ders saati (Sinav haftasi dahildir: 16 x toplam ders saati) 16 3 48
Laboratuvar
Uygulama
Derse Ozgu Staj
Alan Calismasi
Sinif Disi Ders Calisma Siresi 16 2 32
Sunum/Seminer Hazirlama 1 10 10
Projeler 1 10 10
Raporlar
Odevler 10 1 10
Kuguk Sinavlar/Studyo Kritigi
Ara Sinavlara/Ara Juriye Hazirlanma Suresi 1 5 5
Genel Sinava/Genel Jlriye Hazirlanma Siresi 1 5 5
Toplam s Yiikii (120/30 = 4) 120




